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Proteciive gas compsir. Tor welding or cutting metals - contains 
helium and nitrogen and, opt. argon ond/or carbon di:oxide 
/ / / 



A gaseous mixt. for use in TIG, MIG and MAG welding and 
cutting comprises > 82% He., <^0.5% impurities and <. 17.5 
% N2. and opt, 5-35% Ar and/or 1-20% COz (based on He-Nj 
mixt.). 

Cutting and welding may be carried out using higher volt- 
ages and less energy. Costs can be reduced by using im- 
pure He pbtd. in the petroleum industry.(5pp922). 
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(57) Ziel der Erfinduna ist es. ein Verfahren zur Anwendung von 

dessen Hilfehohe 
und geringe 

. Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren 

zur Verwendung ernes Gasgenisches als Schutzoas zu schaffen. fs vird 
ein Gasgemisch verwendet, das aus gleich/groBer 82% Helium, ip.axir.al 
u,b'6 Verunreinigungen und gleich/kleinor 17,5% Stickstoff best^vt 
aHIT f^asgemisch kann wahlweise zusatzlich' mit bestiranten Anteil4n 
Argon und/oder Kohlendioxid vernischt werden. 



. ist es, ein Verfahren 
Helium-Nitrogen-Gasgemisch zu entv;ickoln, mit 
SchweiB- und Schneidleistunqen erzielt werden 
Betriebskosten entstehen, 



>*nwendungsgebiet der Erfindung 

Die Erfindung betriff t ein Verf ahren z\ir Verwendung eines 
Gasgemisches als Schutsgas fiir das Violfr8iriinertgas-(V.TG) , 
das Lletallinertgas-(IvIIG) ,■ das Metallalctivgas-CMAG) urid flir 
das TrennschweiBverf ahren, 

Charakterisierung der bekannten technischen Lbsungen_^ 
Es ist allgemein bekannt, beim Schv/eiBen und Trennen als 
Schutzgas Argon zu verwenden. Argon als Schutzgas weist je- 
doch den Ivachteil auf , dai3 es einfe geringe ^//armeleitf ahig- • 
keit besitzt. Dies bewirkt, daI3 ein relativ geringer ener- 
getischer Y/irkungsgrad erzielt vvird. Die Lichtbogenspannung 
ist hierbei gering, woduroh nur eine niedrige Schneid- und 
SchweilSgeschwindigkeit erreicht v;ird. Aus der Verbffent- 
lichung "Untersucliung der Anwendungsmoglichkeit des Heliums 
in SchweiSprozessen" von Brys,.St. u.a. Untersuchungsarbeit 
des Institutes fiir SchweiBtechnik Gliwice Hr. Ac-58 von 1975 
ist es bekannt, daio Helium und Argon als Schutzgas und al.s 
Schutzgasgemisch einsetzbar ist, Reines Helium oder eine 
Llischung von Helium und Argon stellt Jedoch ein verhalt-nis- 
maBig kostenintensives Gasgemisch dar. 

Ziel der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist die Schaffung eines Verfalirens zur 
Verwendung eines Gasgemisches, rait dessen Hilfe das Schnei- 
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den und SchweiBen mit geringen Betriebskosten imd einer 
hohen Arbeitsproduktivitat moglich ist* 

Darlegung des Wesens der Erf indung 

Der Erfindiing liegt die Aiifgabe ziigrunde, ein Yerf ai-iren 
zur Verwendung eines Gasgeniisches als Schutagas zu schaf- 
fen, v/omit das Scimeiden und SchweilBen mit hbheren Licht- 
bogenspannungen moglich und der Energiebedari geringer ■ 
ist* ■ ■ 

Erf indung sgemaB wird die Aufgabe dadurch gelbst, indem ein 
Helium-Nitrogen-Gasgemisch, bestehend aus gleich/groSer 
82 Helium, maximal 0,5 % Verunreinigujngen z*Be Sauerstoff 
oder/und Kohlenwasserstof f e und gleicli/kleiner 17,5 % 
Stickstoff als Schutzgas vbrzugsvveise fur das -wolf raiTi-^Inert" 
gasschv/eiBen, das I.Ietall-InertgasschweiBen und das List all- 
aktivgasschweiBen eingesetzt wird. Ss wurde auch gefunden, 
dal3 das bei der Erdblverarbeitung anfaJlende stickstof f ver-- 
unreinigte Roiiheliuin relativ billig herstellbar ist und 
sich besonders gut als Kauptbestandteil des Schutzgases 
eignet. 

Durch die erf indungsgemaBe Lbsung ist es moglich, bei ver- 
haltnismaBig geringen Betriebskosten gegeniiber den bisher 
angewendeten Yerfahiren starkere Mat eri alien ohne vorherige 
Vorwarmvorgange zu schweiflen und den bisher einzusetzenden 
Nachv^arinvorgang zu vernachlassigeno Damit wird eine starke 
Herabsetzung des Arbeitsaufv^andes bei zusatzlich geringeren 
Selbstkosten erzielt. Darch die Vermischung bisher einge- 
setzter Schutzgase mit dem Kelium-IJitrogen-Gasgenisch be- 
steht neben. einer preisgiinstigeren Sinsetzbarkeit der Vor- 
teil einer optimal en Variation der Anvvendujigsmbglichkeiten 
vorzugsv/eise bei dein WIG - KIG und I.-AG - SchweiBen. Das 
neue )Schutzgas besitzt irn Vergleich zu Argon eine urn Pak- 
tor 10 hbhere V/armeleitf ahigkeit « Dadurch verbessert sich 
die Energiebilanz* 

•Ausfuiirungsbei'spiel 

An ein em Ausf uhrungsbeispiel soil dieseg Verfahren naher 
erlautert werden. Das Helium-Nitrogen-GaG.geinisch, be- 
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■stehc-nd. aus gleich/grbSer 82 % KeliuiP., mf^ximal 0,5 ^5 
Verunreinigimg durch Sauerstoff und/oder Kohlem.-asser- 
stoffe und gleich/klGiner 17.5 % Stickstoff, vvird in be- 
kannter Weise der Schweii3- oder Tremivorrichtung zu<^e- 



Zur Erzielung optimaler technologischer Eedingungen beiin 
SclT^eiSen hochlegierter Stahle, v.-ird das Heliun:-.Nit>'o^e>.- 
Gasgemisch beispielsvveise mit 35 % Argon und 5 % CO. ver- 
seheiio ^ 
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Anspruch: 

Verfaiiren zur Vervvendung eines Gasgernisches als Schutzgas 
fiir das Yi'olfram-Inertgas-, das luetall-lnertgas, das ;.:etall- 
aktivgas- una das TrennschweiSverf ahren, gekennseichnet da- 
durch, dai3 ein Heliuin-Kitrogen--Gasgemisch, bestehend aus 
gleich/grol3er 82 % Heliuni, iiia>:inial 0,5 % Verunreinigimgen 
sowie gleich/kleiner 17,5 % Stickstoff eingesetzt ist und 
daQ waJalweise zusatzlich zu diesein Heliuin--ITitrogen~Gasge- 
misch 5 bis 35 % Argon und/oder 1 bis 20 % Kohlendioxid 
zugefiihrt wirdo 



